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. - ) COMPONENTE
CODIGO DESCRICAO ESTAGIO | QNT | NORMAL DE NOVO
LINHA
6013.301.063.00.1 CJ SUPORTE VASO EXPANSAO PM25 1 X
4101.045.041.05.2 PF SEX M8X70 931 8.8 ZNFE PM25 1 X
4103.024.011.01.5 ARR LISA A8,4 9021 ZNFE PM25 1 X
4102.014.011.05.0 PC FRENO M8 985 8 ZNFE PM25 1 X
6013.301.066.00.4 CINTA RESERVATORIO PM25 2 X
4101.047.069.05.1 PF SEX M6X25 933 8.8 ZNAM PM25 4 X
4103.011.011.02.8 ARR LISA A6,4 125 ZNFE PM25 4 X
4103.012.007.07.4 ARR PRESS A6 127 ZNFE PM25 4 X

MOTIVO/OBS: INCLUIDOS CJ SUPORTE, CINTA E FIXACOES DO VASO DE EXPANSAO. AJUSTE DA LISTA DE COMPONENTES

CONFORME MONTAGEM.

D Altera Tempos D Necessita de torque

D Requer ferramenta ou dispositivo

[ Possui alguma interferéncia na montagem [ Modifica alguma instrugdo de trabalho [Onio SAPne:

Esta conforme roteiro [ sim

N° COMPLETO DO CHASSI DOS PRODUTOS
Deve ser anotado o numero do primeiro chassi a sofrer as alteragoes acima para cada modelo,
e também o ultimo quando a alteragao for temporaria.

MA9000 - W9KA000177

DATA DE EFETIVIDADE

30/05/2011

Responsavel pela implementagdo / Planejador

Jodo / Leonardo

Data de Implementacao:

31/5/2011

Visto Supervisor

Assinatura linha de montagem
Processos

Assinatura Processo/Qualidade Assinatura logistica/materiais

Comunicar a OPMQ para que a alteracao seja orientada pelo Planejador de Montagem/Auditor da Qualidade e se
necessario pelo DENP
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